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1. WSTEP
1.1. Przedmiot i zakres specyfikacji
Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania wykonania i odbioru robdt tynkarskich dla inwestycji
Dostosowanie budynku przy ul. Zamkowej 6 w Pabianicach do potrzeb o0séb z
niepetnosprawnosciami.
Klasyfikacja robot wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV).
45400000-1 Roboty wykoniczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
45410000-4 Tynkowanie
1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument pod Zamoéwienie Publiczne przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i okresleniami zawartymi w ST 00.01 — Wymagania ogdlne.
e Roboty budowlane przy wykonywaniu tynkéw - wszystkie prace budowlane zwigzane z
wykonaniem tynkow zwyktych zgodnie z ustaleniami projektowymi
e Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajg dane
opisujgce przedmiot i wymagania jakosciowe wykonanych tynkéw
e Podtoze — powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podktad na ktéry naktada sie mase
tynkarska
e Masa tynkarska — masa otrzymywana przez zarobienie woda lub specjalna substancja suchej
mieszanki tynkarskiej
e Sucha mieszanka tynkarska — mieszanina spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek lub
dodatkéw modyfikujgcych przygotowana fabrycznie lub na placu budowy
e Tynk pocieniony — nanoszona recznie lub mechanicznie wyprawa jedno lub wielowarstwowa
(dwu- lub trzywarstwowa) o tgcznej grubosci nieprzekraczajgcej 8 mm, stanowigca powloke
ochronng, wyréwnawczg i dekoracyjna
e Okres przydatnosci mieszanki — okres, w ktérym sucha mieszanka tynkarska przechowywana
w opakowaniu fabrycznym spetnia wymagania odpowiednio do rodzaju mieszanki
1.4. Zakres robot objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia
robot tynkarskich:
Wykonanie tynkéw wewnetrznych
Wykonanie gtadzi gipsowych
Licowanie $cian ptytkami ceramicznymi
Wykonanie tynkéw systemowych zewnetrznych
1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robét.
Ogdlne wymagania dotyczace robdt zostaty podane w ,Wymaganiach Ogdlnych”. Wykonawca jest
odpowiedzialny za jako$¢ wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, specyfikacja
techniczna.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robdt bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji sa:
e Cementiwapno, ktére powinny spetnia¢ wymagania podane w normach
e Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy a w szczegélnosci:
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nie zawiera¢ domieszek organicznych
mieé frakcje réznych wymiarédw a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm
o przy zastosowaniu cementu biatego lub kolorowego zawarto$¢ pytéw mineralnych o
$rednicy ponizej 0,05 mm nie powinna by¢ wieksza niz 1% masy cementu
o do spodnich warstw tynku nalezy stosowad piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich piasek srednioziarnisty. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i
przechodzié przez sito o przeswicie 0,5 mm
e  Gips szpachlowy powinien odpowiada¢ wymaganiom aktualnej normy panistwowej i spetniac
w szczegdblnosci nastepujgce wymagania:
o Wytrzymatos¢ na Sciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszenia do statej masy) —
nie mniej niz5 MPa
o Odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wiecej ni8 2% masy spoiwa,
a odsiew na sicie 1,0 mm — 0%
Poczatek wigzania po 30-60 min.
llos¢ wody odciggnietej z zaczynu w ilosci zawartej w pierScieniu przyrzadu Vicata —
nie wiecej ni80,5 g
o Gips szpachlowy w ciggu 90 dni od daty wysyiki nie powinien wykazywac odchylen od
wymagan normy
e Woda zarobowa, ktéra powinna spetnia¢ wymagania podane w normie
o Tynk zewnetrzny systemowy mineralny
Parametry nie gorsze niz:
Reakcja na ogien: A2-s1, dO
Nasigkliwo$¢ woda: W3
Przyczepnosc = 0,3MPa

O O O O

Opodr dyfuzyjny wzgledny warstwy wierzchniej: V2

Ptyty i ptytki ceramiczne
Ptytki powinny odpowiada¢ nastepujagcym normom:

Wiasciwosci Badanie wg Wymagania
Nasigkliwo$¢ wodna % PN-EN ISO 10545-3 E<=0,5
Wytrzymatos$é na zginanie Mpa PN-EN I1SO 10545-4 min.35

Sita tamigca N PN-EN ISO 10545-4 <7,5 mm min 750 N

>7,5 mm min 1300 N
Wspdtcz. cieplnej rozszerzalnosci

liniowej 10-6/0C PN-EN ISO 10545-8 <9
Mrozoodpornosc PN-EN I1SO 10545-12 mrozoodporne
Odpornosé na Scieranie wgtebne mm3 PN-EN ISO 10545-6 max 175

Odpornos$é na dziatanie srodkéw

domowego uzytku wg. met. badan min UB

Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Zaprawy klejowe winny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 12004-1:2017-03

W przypadku stosowania zapraw cementowych nalezy stosowac zaprawy marki min M4 (podktad
obrzutka cementowa zaprawa marki M7-M15).
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Zaleca sie stosowanie zapraw klejowych klasy C2TE S1 w postaci fabrycznie przygotowanych suchych
mieszanek spoiwa cementowego (z dodatkami) do zarobienia wodg lub roztworem wodnym
wskazanym przez dostawce.

Grubos¢ warstwy zaprawy nie powinna przekracza¢ 8mm -zalecana 5mm.

. Do klejenia ptytek gresowych zaleca sie stosowanie specjalnie do tego celu przeznaczonych
zapraw klejowych.

. Do fugowania ptytek zaleca sie stosowanie gotowych zapraw do fugowania przeznaczonych
do spoin od 2 do 6mm.

Zaprawa winna mie¢ jednakowy sktad i barwe w catej masie oraz powinna zachowywa¢ wymagane
wiasciwosci przez caty okres przydatnosci do uzycia.

Uziarnienie wypetniaczy nie powinno by¢ wieksze niz:

. 1,0 mm - w przypadku zapraw o grubosci do 5mm

. 2,0 mm - w przypadku zapraw o grubosci do 8mm

Udziat nadziarna w obydwu typach nie powinien przekracza¢ 1,0%.

Zaprawa sucha nie powinna zawierac zbrylen wiekszych niz 2,0mm. Zaprawa po zarobieniu wodg lub
roztworem winna mieé jednolitg barwe i sktad w catej masie, nie powinna zawiera¢ grudek i
zanieczyszczen. Nie powinna by¢ widoczna woda oddzielajgca sie na powierzchni zaprawy. Zaprawa
powinna by¢ fatwa do rozprowadzania réwnomierng warstwg na podtozu wzorcowym, za pomocg
pacy metalowej.

Nalezy Scisle przestrzega¢ dopuszczalnych terminéw przechowywania zapraw.

Zaprawa do klejenia ptytek gresowych lub terakotowych (klasy C2TE S1):

Dane techniczne:

Baza: mieszanka cementéw z wypetniaczami mineralnymi

i modyfikatorami

Gestos¢ nasypowa:

ok. 1,23 kg/dm3

Proporcje mieszania: 6,5 I na 25kg

2,01 CC83 +4,5|wody)*na 25 kg
Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C
Czas wstepnego dojrzewania: ok. 5 min.

Czas zuzycia:
Czas otwarty :
(wg normy PN-EN 12004):

do 2 godz. (90 min)*
przyczepnos$¢ ? 0,5 MPa
po czasie nie krotszym niz 30 min.

Sptyw 0,5 mm
(wg normy PN-EN 12004):
Spoinowanie: po 48 godz.

Przyczepnosc
(wg normy PN-EN 12004)

- poczatkowa: ? 0,5 MPa
- po zanurzeniu w wodzie: 0,5 MPa

- po starzeniu termicznym: 0,5 MPa

- po cyklach zamrazania i rozmrazania: 0,5 MPa

Odpornos$é na temperature:

3. SPRZET

od -30°C do +70°C

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,, Wymaganiach ogdlnych”.
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Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia sprzetu odpowiedniej jakosci w celu wykonania i
przeprowadzenia robdt zwigzanych z tynkowaniem oraz czynnosci pomocniczych.
3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyktych
Wykonawca przystepujgcy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykaza¢ sie mozliwoscia
korzystania z nastepujgcego sprzetu:
- mieszarki do zapraw.
- agregatu tynkarskiego.
- betoniarki wolnospadowej.
- pompy do zapraw,
- przenosnych zbiornikdw na wode

4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczgce transportu.
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”.
4.2. Transport materiatéw
Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposéb
zabezpieczone przed zawilgoceniem.
Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.
4.3. Warunki przyjecia na budowe wyrobéw do robét tynkowych
Wyroby do robdt tynkowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:
e 53 zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowe;j i
specyfikacji technicznej
e sy wihasciwie oznakowane i opakowane
e spetniajg wymagane wtasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia
e producent dostarczyt dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu powszechnego lub
jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych mieszanek
tynkarskich - karty katalogowe wyrobdéw lub firmowe wytyczne stosowania wyrobéw.
Niedopuszczalne jest stosowanie do robdt tynkowych fabrycznie przygotowanych mieszanek
tynkarskich nieznanego pochodzenia.
Przyjecie materiatéw i wyrobdw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.
4.4. Warunki przechowywania wyroboéw do robét tynkowych
Wszystkie wyroby do robdt tynkowych pakowane w worki powinny by¢ przechowywane i
magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobdw opakowanych powinno by¢ suche i
zabezpieczone przed zawilgoceniem.
Cement, gips i wapno suchogaszone w workach oraz suche mieszanki tynkarskie i masy tynkarskie
przygotowane fabrycznie powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach,
uktadanych na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilo$ci warstw nie wiekszej ni8 10.
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Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przechowywaé w zasobnikach (zbiornikach) do
cementu.

Kruszywa i piasek do zapraw mozna przechowywaé¢ na sktadowiskach otwartych, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami lub frakcjami
kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w specjalnie przygotowanych zasiekach).

Gotowe mieszanki tynkarskie dostarczane w fabrycznie zamknietych pojemnikach powinny by¢
transportowane i sktadowane w sposéb uniemozliwiajgcy przemarzanie zawartosci w okresach
niskich temperatur.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw
dostarczanych na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie.

Transport zapraw

Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywac w szczelnie zamknietych workach, w suchych warunkach
(najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocia.

Przewdéz zapraw winien odbywac sie dostosowanymi do tego celu s$rodkami transportu,
gwarantujagcymi ochrone przed opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem
opakowania, zanieczyszczeniem. Zaprawy workowane winny by¢ pakowany w worki papierowe WK
co najmniej trzywarstwowe wg PN -P-79005. Nalezy Scisle przestrzega¢ dopuszczalnych terminéw
przechowywania zapraw.

Transport ptytek

Ptytki ceramiczne powinny by¢ transportowane i sktadowane w sposdb zabezpieczajgcy przed
uszkodzeniami lub pogorszeniem parametrow technicznych. Materiat winien by¢ sktadowany
wielowarstwowo w stosach, na paletach. Ptytki ceramiczne nalezy sktadowaé w opakowaniach
producenta zgodnie z wymaganiami norm i warunkami gwarancji jakosci,
w sposéb umozliwiajgcy tatwa i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy.

Wyroby powinny by¢ transportowane i przechowywane zgodnie z zaleceniami producenta
z zachowaniem powyzszych wymagan.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT TYNKARSKICH
5.1. Tynki cementowo- wapienne
Zalecenia ogolne
Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny byé zakoficzone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe.
Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz + 5 2C i pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0 2C.W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych.
Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki w ciggu pierwszych dwdch dni przed nastonecznieniem
dtuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia
tj. w ciggu 1 tygodnia zwilzane woda.
Zakres robot przygotowawczych
Przed rozpoczeciem tynkowania nalezy przygotowac podtoze w zaleznosci od rodzaju podtoza:
e W murze ceglanym spoiny powinny by¢ niezapetnione zaprawa na gtebokos$¢ 10-15 mm.
e Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungc
plamy z rdzy i substancji ttustych
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Oczyszczone podtoze bezposrednio przed tynkowaniem obficie zmyé woda
Zakres robot zasadniczych

Uktadanie réznego rodzaju tynkéw sktada sie z kilku faz:

Wyznaczenia powierzchni tynku. Do tego celu uzywa sie pionu, sznura i gwozdzi, ktére wbija
sie co 1,5 m wzdtuz dtugosci i wysokosci sciany. Dookota wbitych gwozdzi wykonuje sie placki
z zaprawy i wygtadza je rowno z gtéwka gwozdzi. Nastepnie miedzy plackami narzuca sie pasy
z zaprawy i Scigga je réwno z powierzchnia plackéw. Pasy te spetniajg role prowadnic przy
narzucaniu i wyréwnaniu warstwy tynku. Zamiast paséw prowadzgcych mozna uzywac
prowadnice drewniane lub stalowe.

Wykonania obrzutki. Obrzutke wykonuje sie z zaprawy bardzo rzadkiej, o grubosci
nieprzekraczajgcej 3+4 mm na Scianach i 4 mm na suficie. Konsystencja zaprawy cementowe;j
lub pétcementowej obrzutki powinna wynosi¢ 10+12 cm zanurzenia stozka.

Wykonania narzutu. Narzut stanowi druga warstwe tynku wykonywana po lekkim
stwardnieniu obrzutki i skropieniu jej woda. Grubos¢ narzutu powinna wynosi¢ 8+15 mm, a
gestos¢ zaprawy nie powinna przekracza¢ 9 cm zanurzenia stozka. Po naniesieniu narzutu
nastepuje rownanie go za pomocg taty. Narzut w narozach wykonuje sie za pomocg pac w
ksztatcie katownika.

Wykonania gtadzi. GtadZ wykonuje sie z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem odsianym przez
sito o przeswicie oczek 0,25+0,5 mm. Zaprawa powinna by¢ bardziej ttusta niz do narzutu i
mie¢ grubos¢ 1+3 mm. Zaprawe narzuca sie recznie i rozprowadza paca. Po stezeniu gtadzi
zaciera sie ja packg drewniang, stalowg lub z filcem, zaleznie od rodzaju wykonczenia tynku.
W czasie zacierania nalezy zwilzy¢ tynk, skrapiajgc go woda za pomocg pedzla.

W przypadku tynkéw kat. Il narzut powinien by¢ wyréwnany i zatarty jednolicie na ostro, w

przypadku tynkéw kat. Ill - na gtadko. Marka zaprawy na narzut powinna by¢ nizsza niz na obrzutke.

W czasie wysychania i dojrzewania utozonego tynku nalezy zapewni¢ odpowiednig, swobodnag

cyrkulacje powietrza. W pomieszczeniach wytynkowanych nalezy zapewni¢ temperature powyzej + 5

oC. Po wyschnieciu tynku, przynajmniej po 14 dniach (w zaleznosci od warunkéw pogodowych)

mozna powierzchnie tynku poddac¢ dalszej obrébce: malowaé, tapetowaé, okfadaé réznymi

oktadzinami ceramicznymi, kamiennymi, itp.; Zawsze jednak nalezy pamietac, ze powierzchnia tynku

powinna by¢ zagruntowana odpowiednim srodkiem (najlepiej - polecanym przez producenta tynku)

przed przystgpieniem do dalszej obrébki.

5.2. Gtadz gipsowa

Gtadzi gipsowych nie nalezy stosowaé w pomieszczeniach, w ktérych wilgotnos¢ wzgledna
powietrza jest wieksza niz 75%.

Gips szpachlowy stosowany do wykonywania gtadzi gipsowych powinien odpowiadaé
wymaganiom aktualnej normy panistwowej.

Technologia wykonania mieszanki $cisle wg instrukcji producenta.

Kazdorazowo nalezy przygotowac taka ilos¢ zaprawy, ktéra moze by¢ catkowicie zuzyta do
Czasu rozpoczecia wigzania, tj. przed uptywem 30 min.

Do przygotowanego zaczynu gipsowego nie nalezy dolewaé wody ani dodawaé gipsu; w
przypadku, gdy zaczyn twardnieje i nie moze by¢ uzyty do uzycia, nalezy go usungé.
Niedopuszczalne jest mieszanie twardniejgcego zaczynu ze swiezym, ani przygotowywanie
nowej porcji zaprawy w pojemniku nieoczyszczonym ze stwardniatego juz gipsu.
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e Zaczyn z gipsu szpachlowego nalezy naktadac kielnia na pace stalowa lub winidurowg, a
nastepnie ruchem posuwistym przy silnym docisku zaczynu pacy do podtoza naktadaé go na
podtoze w kierunku od podtogi do sufitu.

e Na sufitach zaczyn nalezy naktada¢ pasami w kierunku od okien w gtgb pomieszczenia.

e Pomieszczenia, w ktérych zostaty wykonane gtadzie gipsowe, powinny by¢ dobrze wietrzone,
az do catkowitego wyschniecia, temperatura w pomieszczeniach nie powinna by¢ nizsza niz
+5°C, ani nie wyzsza ni8 +18°C.

e Niedopuszczalne jest wystepowanie na gotowych powierzchniach nastepujacych wad i
usterek:

o przeswitow podtoza, rdzawych plam $wiadczgcych o niedoktadnym lub o braku
zabezpieczenia stali w miejscach kontaktu ze stata, nie mogg rowniez wystepowacd
wypryski i specznienia oraz plamy, smugi i zacieki, niedopuszczalne sg pekniecia na
powierzchni wykonanych gtadzi.

5.3. Warunki przystgpienia do wykonywania okfadzin ceramicznych
Do robdt zwigzanych z wykonaniem oktadzin $ciennych ceramicznych mozna przystgpi¢ po
zakoiczeniu robdt ogdlnobudowlanych i po zakonczeniu procesu osiadania $cian budynku,
szczegdlne murowanych (min 4 miesigce po zakonczeniu budowy w stanie surowym).
Roboty nalezy wykonywad po:
e Zakonczeniu robdt tynkarskich,
¢ Osadzeniu oscieznic drzwiowych i okiennych, dopasowaniu $lusarki i stolarki, ale przed
zatozeniem opasek
¢ Zakonczeniu robdt instalacyjnych (wodociggowe, kanalizacyjne, co. elektryczne, wentylacji
i klimatyzacji, okablowania strukturalnego itp.) wraz ze sprawdzeniem instalacji
Roboty mozna prowadzi¢c w temperaturze nie nizszej niz +5°C. Temperatura ta powinna by¢
utrzymywana przez co najmniej 5 dni po wykonaniu oktadziny.

5.4. Przygotowanie podioza
Podtoze musi by¢ suche. Jezeli istnieje potrzeba zredukowania chtonnosci podtoza, nalezy podtoze
zagruntowaé emulsjg gruntujgcg. W przypadku klejenia na trudne do oczyszczenia
i niestabilne podtoze zaleca sie wykona¢ prébe przyczepnosci, polegajacg na przyklejeniu ptytki i
sprawdzeniu potgczenia po 48 godzinach.
Podtoze pod ptytki musi byé mocne i odpowiednio rowne, oczyszczone z brudu, kurzu, wapna,
ttuszczu, resztek powtok malarskich. Wszystkie luzne ("gtuche") fragmenty podtoza muszg by¢ skute,
dotyczy to zardwno Scian jak i posadzek.
Przez przytozenie taty o dtugosci 2 m nalezy sprawdzi¢ wszystkie odchylenia ptaszczyzny. Odchylenia
od linii taty wieksze od 5 mm musza by¢ zniwelowane.
Wszystkie nierdwnosci niwelujemy stosujgc zaprawe wyrdwnujgcag. Mozna stosowaé zaprawy
wyréwnujgce z gotowych mieszanek.

5.5. Przygotowanie i nanoszenie zaprawy klejowej
Zaprawe klejowa z gotowych mieszanek przygotowuje sie poprzez wsypanie suchej mieszanki do
pojemnika z wodg i wymieszanie reczne lub mechaniczne. Nalezy $cisle przestrzegaé receptury
dozowania wody podanej przez producenta. Po wymieszaniu przed uzyciem nalezy pozostawi¢ mase
na 5 - 10 min. do tzw. ujednorodnienia. Po tym czasie nalezy zaprawe jeszcze raz krétko wymieszacd.
Zaprawe klejowg nalezy nanosié¢ réwnomiernie, gtadka strong pacy, a nastepnie dokfadnie
rozprowadzamy po powierzchni paca zebata..
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5.6. Przyklejanie ptytek sciennych
Ptytki do wykonania prac winny pochodzi¢ z jednej partii.
Przed przystgpieniem do przyklejania ptytek nalezy dokonaé doktadnego rozplanowania ptytek na
poszczegdlnych $cianach (kierunek rozktadu oraz poziomy utozenia dla poszczegdlnych pomieszczen
wedtug dokumentacji projektowej). Ptytki nalezy rozktada¢ symetryczne na Scianach (docinanie w
obydwu naroznikach). Na $cianach uktadanie ptytek nalezy rozpocza¢ od drugiego rzedu. Pierwszy
tzw. cokotowy rzad ptytek nalezy przyklejaé po utozeniu ptytek na posadzce.
Zaprawe klejowa nalezy nanosi¢ na powierzchnie nie wiekszg niz 1 m2. Przyklejanie ptytek nalezy
rozpoczgé¢ od dotu. Rowne spoiny nalezy uzyskaé przez stosowanie krzyzykéw dystansowych o
wymiarze dopasowanym do szerokosci spoiny.
Ptytki po przytozeniu do $ciany lub podtogi dociska¢ reka lub lekko dobija¢ gumowym miotkiem.
Ewentualny nadmiar zaprawy, ktéry wydostaje sie przez spoine nalezy usungc¢ przed stwardnieniem.
Ptytki po przyklejeniu winny mie¢ kontakt z zaprawa klejowa na catosci powierzchni.

5.7. Docinanie ptytek
Docinanie najlepiej wykona¢ przy uzyciu odpowiednich narzedzi, pamietajac o dobraniu wtasciwego
ich wymiaru. Ptytki docinane w naroznikach i przy osciezach nalezy przykleja¢ osobno jako ostatnie.
Pamietac nalezy o zachowaniu odpowiedniego wymiaru spoiny.

5.8. Spoinowanie
Do wypetniania pustych spoin pomiedzy ptytkami mozna przystgpi¢ co najmniej 24 h od zakonczenia
przyklejania ptytek. Gotowe mieszanki zapraw do fugowania nalezy wsypac¢ do pojemnika z wodg i
mieszac recznie lub mechanicznie, az do uzyskania jednorodnej masy. Po wymieszaniu przed uzyciem
mase nalezy pozostawié¢ na 5 -10 min. do tzw. ujednorodnienia. Po tym czasie nalezy zaprawe jeszcze
raz krotko wymieszac.
Po ponownym wymieszaniu zaprawe nalezy wprowadza¢ w spoiny przy uzyciu gumowej szpachelki
lub pacy oklejonej guma. Nadmiar zaprawy nalezy zbiera¢ pacg i ponownie wprowadzac w spoiny.
Po lekkim przeschnieciu zaprawy (15-30 min.) nalezy wykona¢ wstepne zmycia powierzchni w celu
zebrania nadmiaru zaprawy i jej wylicowania z powierzchnig ptytek. Czynnos¢ te nalezy wykonadé przy
uzyciu gabki lub pacy oklejonej ggbka o duzych porach, lekko nasgczonej czystg wodg. Po ponownym
przeschnieciu zaprawy (1 h) objawiajgcym sie rozjasnieniem na powierzchni ptytek, nalezy przystgpic
do koncowego czyszczenia, ktdre wykonuje sie czystg flanelowg Sciereczka lub szorstka gabka..
Potgczenia pomiedzy $ciang a posadzka w pomieszczeniach mokrych, wymagajg zastosowania
materiatdw zapewniajgcych szczelnos¢ np. silikonowe masy do uszczelniania.

5.9. Prace pielegnacyjne
Silne zabrudzenia, naloty cementowe i resztki zaprawy klejowej mozna usung¢ specjalnymi ptynami,
aby w/w ptyn nie spowodowat wyptukania masy, jak réwniez pigmentu ze spoin kolorowych, nalezy
ostroznie czyscic tylko zabrudzone lico ptytek, uzywajgc do tego celu czystych, miekkich, flanelowych
Sciereczek.
Przez 2 - 4 dni nalezy zrasza¢ spoiny czystg wodga. Spoiny po wyschnieciu nalezy zabezpieczy¢ przed
zabrudzeniem specjalnymi preparatami impregnujacymi. Zabezpieczenie spoiny odbywa ete przez
pomalowanie jej ptynem: Uzywac najezy pedzelka o odpowiedniej grubosci. Ptyn nanosimy tylko na
powierzchnie spoiny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”.
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Badania przed przystapieniem do robét tynkowych
Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykonaé badania cementu, wapna oraz
kruszyw przeznaczonych do wykonania robdt i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru
do akceptacji. Badania te powinny obejmowaé wszystkie wtasciwosci cementu, wapna, wody oraz
kruszywa okreslone w pkt. 2 niniejszej specyfikacji.

Badania w czasie robét
Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i
konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 , Zaprawy budowlane zwykte".
Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny byé wpisywane do dziennika budowy
i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Badania w czasie odbioru robot
Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/B-10100
p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:
- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw.
- prawidtowosci przygotowania podtozy,
- mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych,
- przyczepnosci tynkow do podtoza,
- grubosci tynku,
- wygladu powierzchni tynku.
- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku.
- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

Ptytki powinny by¢ utozone tak, aby tworzyty uktad wzajemnie prostopadtych linii prostych.
Dopuszczalne odchylenie od kierunku pionowego lub poziomego nie powinno by¢ wieksze niz 1mm
na 1m. Dopuszczalne odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie powinno by¢ wieksze niz
1mm na 1m. Ufozona okfadzina winna by¢ catg powierzchnig trwale zwigzana z podifozem za
posrednictwem warstwy wigzgce;j.

Wymiary ptytek ceramicznych oraz sprawdzanie jakosci powierzchni winno odbywac sie na podstawie
warunkéw podanych w PN-EN 14411:2016-09

Zasady pobierania prébek i warunki odbioru powinny byé zgodne z PN-EN ISO 10545-1:2014-12
Wymagania dotyczace jakosci powierzchni, wymiardw, jak i wtasciwosci fizycznych i chemicznych
podano w tablicy ponizej :

Parametr Tolerancja

\Wymiary i jako$¢ powierzchni

Dtugosc i szerokos¢ e-odchylenie sSrednie wymiaru kazdej ptytki (2 lub 4 boki) od wymiaru [£0,6%
roboczego

Dtugosc i szerokosc¢ f-odchylenie sSredniego wymiaru kazdej ptytki (2 lub 4 boki) od +0.5%
Sredniego wymiaru

10 prébek (20 lub 40 bokdéw)
Grubosé. Odchylenie sredniej grubosci kazdej ptytki +5

od wymiaru roboczego

Krzywizna bokow (boki licowe) +0,5%
Maksymalne odchylenie od linii odniesione do odpowiednich wymiaréw roboczych

Odchylenie narozy kata prostego +0,6%
Maksymalne odchylenie od kata prostego odniesione do odpowiednich wymiaréw
roboczych

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot Strona | 10
Tynki i oktadziny scienne — B.07.00.00



Ptaskos¢ powierzchni (maksymalne odchylenie): +0,5%
- krzywizna srodka w odniesieniu od przekatnej obliczonej z wymiaréw roboczych

Ptaskos¢ powierzchni (maksymalne odchylenie): +0,5%
- krzywizna srodkdw w odniesieniu do odpowiedniego
wymiaru roboczego

Ptaskos¢ powierzchni (maksymalne odchylenie): +0,5%
- wypaczenie odniesione do przekatnej obliczonej
z wymiaréw roboczych

lakos¢ powierzchni licowej Minimum 95% ptytek
nie powinno miec¢
widocznych wad
powodujacych
pogorszenie wygladu
powierzchni utozonych
z ptytek

\Wtasciwosci fizyczne

Nasigkliwos¢ wodna Srednio < 3%
Max wartosé
iednostkowa 3.3%

\Wytrzymatosé na zginanie Minimum 27 N/mm?2
Twardos¢ powierzchni Min 6 (w skali MOHSA)
Odpornosé na Scieranie wgtebne ( strata objetosci ) max. 200mm3
\Wspodtczynnik linowej rozszerzalnosci cieplnej od temperatury pokojowej do 100°C max. 9x10° xK1
Odpornosé na szok termiczny wymagana

Odpornosé na pekniecia wioskowate wymagana
Mrozoodpornosc¢ wymagana
3.Wiasciwosci chemiczne

(Odpornosé na plamienie wymagana

(Odpornosé na dziatanie chemikaliéw domowego uzytku, za wyjgtkiem srodkow wymagana

czyszczacych zawierajacych kwas fluorowodorowy i jego sole

lodpornos¢ na dziatanie kwasow i zasad (z wyjatkiem kwasu fluorowodorowego i jego soli) \wymagana

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest jeden metr kwadratowy wykonanego tynku.

7.3. Zasady obmiarowania
Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci Scian w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu.
Powierzchnie pilastréw i stupdw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.
Powierzchnie tynkdéw stropdéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle $cian
surowych na ptaszczyzne pozioma.
Powierzchnie stropdw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug wymiaréw w
stanie surowym. Z powierzchni tynkdw nie potraca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych,
obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0.5 m?2.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
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Ogdlne zasady odbioru robét podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”.

8.2. Zgodnos¢ robot z dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczna
Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg
techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.
Roboty uznaje sie za zgodne 1z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng
i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania omoéwione w pkt. 6, daty
pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:
- tynk poprawié¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatos¢
tynku, zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,
- w przypadku, gdy nie sg moziliwe podane wyzej rozwigzania, usungé tynk i ponownie
wykonaé roboty tynkowe.

8.3. Odbidr podtoza
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzié bezposrednio przed przystgpieniem do robédt
tynkowych. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
oczysci¢ i umy¢ woda.

8.4. Odbidr tynkow
Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢
zgodne z dokumentacjg projektows.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
moga by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowej
taty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego - nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniu,
- poziomego - nie mogg byé wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogdétem nie wiecej niz 6 mm
na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).
Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
- wykwity w postaci nalotdw roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw
przenikajacych z podtoza, pilsni itp.,
- trwate s$lady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
Odbiér gotowych tynkéw powinien by¢é potwierdzony protokotem, ktéry powinien
zawierad:
- ocene wynikow badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamodwieniem.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumentacjg odniesienia jest:
1. Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamdwienia dla przedmiotowego zadania,
2. umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajagcym wraz z harmonogramem robot
3. zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja wykonawcza ww. zadania
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4. normy

5. aprobaty techniczne

6. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.

Najwazniejsze normy i dokumenty:

PN-EN ISO 10545-
3:2018-05

PN-EN ISO 10545-
4:2019-04

PN-EN ISO 10545-
8:2014-09

PN-EN ISO 10545-
12:1999

PN-EN ISO 10545-
6:2012

PN-EN ISO 10545-
10:2021-12
PN-EN ISO 10545-
11:1998

PN-EN I1SO 10545-
13:2017-01
PN-EN ISO 10545-
14:2015-11
PN-EN ISO 10545-
16:2012

PN-EN ISO 10545-
1:2014-12

PN-EN ISO 10545-
2:2018-12

PN-EN ISO 10545-
9:2013-12

PN-EN 14411:2016-
09

PN-EN 12004-
1:2017-03

PN-EN 12004-
2:2017-03

PN-EN 1008:2004

PN-EN 438-7:2006

PN-EN 438-4:2016-
04

PN-EN 438-
2+A1:2019-01

PN-EN 438-5:2016-
04

Ptytki i ptyty ceramiczne - Cze$¢ 3: Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej

Ptytki i ptyty ceramiczne - Cze$¢ 4: Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i sity
tamiacej

Ptytki i ptyty ceramiczne - Cze$¢ 8: Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej

Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie mrozoodpornosci

Ptytki i ptyty ceramiczne - Cze$¢ 6: Oznaczanie odpornosci na wgtebne Scieranie
ptytek nieszkliwionych

Ptytki i ptyty ceramiczne - Cze$¢ 10: Oznaczanie rozszerzalnosci wodnej

Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na pekniecia wtoskowate ptytek
szkliwionych

Ptytki i ptyty ceramiczne - Cze$¢ 13: Oznaczanie odpornosci chemicznej
Ptytki i ptyty ceramiczne - Cze$¢ 14: Oznaczanie odpornosci na plamienie
Ptytki i ptyty ceramiczne - Cze$¢ 16: Oznaczanie matych réznic barwy

Ptytki i ptyty ceramiczne - Cze$¢é 1: Pobieranie prébek i warunki odbioru

Ptytki i ptyty ceramiczne - Cze$¢ 2: Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci
powierzchni

Ptytki i ptyty ceramiczne - Cze$¢ 9: Oznaczanie odpornosci na szok termiczny

Ptytki ceramiczne - Definicja, klasyfikacja, wtasciwosci, ocena i weryfikacja statosci
wtasciwosci uzytkowych i znakowanie

Kleje do ptytek ceramicznych - Czes¢ 1: Wymagania, ocena i weryfikacja statosci
wtasciwosci uzytkowych, klasyfikacja i znakowanie

Kleje do ptytek ceramicznych - Czes$¢ 2: Metody badan

Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu

Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Ptyty z zywic termoutwardzalnych
(zwyczajowo nazywane laminatami) - Czes$¢ 7: Laminatowe panele kompaktowe i
panele kompozytowe HPL stosowane na Sciany wewnetrzne i zewnetrzne oraz jako
wykoniczenia sufitéw

Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Ptyty z zywic termoutwardzalnych
(zwyczajowo nazywane laminatami) - Czes¢ 4: Klasyfikacja i specyfikacje laminatéw
kompaktowych o grubosci 2 mm i grubszych

Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Ptyty z zywic termoutwardzalnych
(zwyczajowo nazywane laminatami) - Cze$¢ 2: Oznaczanie wtasciwosci
Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Ptyty z zywic termoutwardzalnych
(zwyczajowo nazywane laminatami) - Czes¢ 5: Klasyfikacja i specyfikacje laminatow
podtogowych cieriszych niz 2 mm, przeznaczonych do tgczenia z podtozem nosnym
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PN-EN 438-
2+A1:2019-01

PN-EN 438-3:2016-
04

PN-EN 438-9:2018-
01

PN-EN 438-6:2016-
04

PN-EN 438-8:2018-
12

PN-EN 438-1:2016-
03

PN-EN 15286:2013-
09

PN-EN 14617-
13:2013-07

PN-EN 14617-
6:2012

PN-EN 14617-
4:2012

PN-EN 14617-
10:2012

PN-EN 14617-
9:2010

PN-EN 14618:2009
PN-EN 14617-
2:2016-07

PN-EN 14617-
1:2013-08

PN-EN 14617-
5:2012

PN-EN 14617-
12:2012

PN-EN 14617-
11:2010

PN-EN 14617-
16:2010

PN-EN 12670:2019-
07

PN-EN 1469:2015-
04

PN-EN
12059+A1:2012

PN-EN 12326-
1:2014-10

PN-EN 12326-
2:2011

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot

Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Ptyty z zZywic termoutwardzalnych
(zwyczajowo nazywane laminatami) - Czes$¢ 2: Oznaczanie wtasciwosci
Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Ptyty z zywic termoutwardzalnych
(zwyczajowo nazywane laminatami) - Czes¢ 3: Klasyfikacja i specyfikacje laminatow
cienszych niz 2 mm, przeznaczonych do tgczenia z podtozem nosnym
Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Ptyty z zywic termoutwardzalnych
(zwyczajowo nazywane laminatami) - Czes¢ 9: Klasyfikacja i specyfikacje laminatow
z alternatywnymi rdzeniami

Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Ptyty z zywic termoutwardzalnych
(zwyczajowo nazywane laminatami) - Czes¢ 6: Klasyfikacja i specyfikacje laminatéw
kompaktowych do zastosowan zewnetrznych o grubosci 2 mm i grubszych
Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Ptyty z zywic termoutwardzalnych
(zwyczajowo nazywane laminatami) - Czes¢ 8: Klasyfikacja i specyfikacje laminatéw
ze wzorem

Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Ptyty z zywic termoutwardzalnych
(zwyczajowo nazywane laminatami) - Czes¢ 1: Wprowadzenie i informacje ogdlne
Konglomeraty kamienne - Piyty i ptytki do wykoriczenia $ciany (wewnetrzne i
zewnetrzne)

Konglomeraty kamienne - Metody badan - Cze$¢ 13: Oznaczanie rezystywnosci
elektrycznej

Konglomeraty kamienne - Metody badan - Cze$¢ 6: Oznaczanie odpornosci na szok
termiczny

Konglomeraty kamienne - Metody badan - Cze$¢ 4: Oznaczanie odpornosci na
Scieranie

Konglomeraty kamienne - Metody badan - Cze$¢ 10: Oznaczanie odpornosci
chemicznej

Konglomeraty kamienne - Metody badan - Cze$¢ 9: Oznaczanie odpornosci na
uderzenie

Konglomeraty kamienne - Terminologia i klasyfikacja

Konglomeraty kamienne - Metody badan - Cze$¢ 2: Oznaczanie wytrzymatosci na
zginanie

Konglomeraty kamienne - Metody badan - Cze$¢ 1: Oznaczanie gestosci
objetosciowej i nasigkliwosci

Konglomeraty kamienne - Metody badan - Cze$¢ 5: Oznaczanie odpornosci na
zamrazanie i rozmrazanie

Konglomeraty kamienne - Metody badan - Cze$¢ 12: Oznaczanie stabilnosci
wymiarow

Konglomeraty kamienne - Metody badan - Cze$¢ 11: Oznaczanie wspotczynnika
liniowej rozszerzalnosci cieplnej

Konglomeraty kamienne - Metody badan - Cze$¢ 16: Oznaczanie wymiardw,
wtasciwosci geometrycznych i jakosci powierzchni ptytek modutowych

Kamien naturalny - Terminologia

Wyroby z kamienia naturalnego - Ptyty oktadzinowe - Wymagania

Wyroby z kamienia naturalnego - Wymiarowanie kamienia obrobionego -
Wymagania

tupek i inne wyroby z kamienia naturalnego do zaktadkowych pokry¢ dachowych i
oktadzin $ciennych - Cze$é 1: Wymagania dotyczgce tupkdw i ptytek weglanowo-
tupkowych

tupek i inne wyroby z kamienia naturalnego do zaktadkowych pokry¢ dachowych i
oktfadzin $ciennych - Czes¢ 2: Metody badan tupkow i tupkéw weglowych
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PN-EN 12057:2015-
04
PN-EN 1468:2012 Kamien naturalny - Ptyty surowe - Wymagania
PN-EN 12440:2017-
11

Wyroby z kamienia naturalnego - Ptyty modutowe - Wymagania

Kamien naturalny - Kryteria mianownictwa

WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét - ITB
Instrukcje u8ycia i karty techniczne stosowanych wyrobéw

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.
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